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1. паспорт рабочей  ПРОГРАММЫ учебной И
производственной  практики
Учебная И ПРОИЗВОДСТВЕННАЯ  практика по профессиональному модулю ПМ01. Подготовительно-сварочные работы  предусматривает закрепление и углубление знаний, полученных обучающимися в процессе теоретического обучения, приобретение ими необходимых умений практической работы по избранной специальности/ профессии/, овладение навыками профессиональной деятельности, приобретение практического опыта.
 Программа практики является составной частью профессионального модуляПМ01. Подготовительно-сварочные работы основной профессиональной образовательной программы по профессии НПО  15.0105 Сварщик (электросварочные и газосварочные работы) 

Рабочая программа учебной  И ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ  практики разрабатывалась в соответствии с:

1.ФГОС.

2.Рабочим учебным планом образовательного учреждения  по профессии  НПО 15.0105 Сварщик (электросварочные и газосварочные работы) (2012г)

3. Рабочей программой профессионального модуля ПМ01.Подготовительно-сварочные работы
При прохождении практики обучающиеся должны освоить соответствующие компетенции:
	Код
	Наименование результата обучения

	ПК 1. 1.
	Выполнять типовые слесарные операции, применяемые при подготовке металла к сварке.

	ПК 1.2. 
	Подготавливать газовые баллоны, регулирующую и коммуникационную аппаратуру для сварки и резки.

	ПК 1.3.
	Выполнять сборку изделий под сварку.

	ПК 1.4.
	Проверять точность сборки

	ОК 1
	Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.

	ОК 2 
	Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем.

	ОК 3
	Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы.

	ОК 4
	Осуществлять поиск информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач.

	ОК 5
	Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности.

	ОК 6
	Работать в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, клиентами.

	ОК 7
	Исполнять воинскую обязанность, в том числе с применением полученных профессиональных знаний (для юношей).


Результатом  прохождения практики по профессиональному модулю является: 

освоение практического опыта
ПО 1.      -выполнения типовых слесарных операций, применяемых при подготовке металла к сварке;

ПО2.- подготовки баллонов, регулирующей и коммуникационной аппаратуры для сварки и резки;

ПО3.- выполнения сборки изделий под сварку;

ПО 4 - проверки точности сборки;
Умений
У1.- выполнять правку и гибку, разметку, рубку, резку механическую, опиливание металла; 

У2.-подготавливать газовые баллоны к работе; 

У3.-выполнять сборку изделий под сварку в сборочно-сварочных приспособлениях и прихватками; проверять точность сборки;

Количество часов на освоение программы учебной практики  всего   - 174ч ; 

  в том числе:

Учебная практика – 60ч

Производственная практика 114ч (по профилю профессии)
2. Распределение часов по профессиональному модулю
Таблица1
	Коды  профессиональных  и 

общих  компетенций
	Междисциплинарный  курс
	Курс
	Семестр
	Объем времени, отведенный на освоение МДК
	Самостоятельная   работа обучающихся
	Практика

	
	
	
	
	Максимальная учебная нагрузка
	Обязательная аудиторная нагрузка
	
	Учебная , для СПО
	Производственная  

По  модулю

	
	
	
	
	
	Всего часов
	В том числе
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	Теоретические занятия
	Лабораторные работы
	Практические занятия
	Курсовые работы (проекты)
	
	
	

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11
	12
	13

	ПК 1-4
	МДК01.1
	1
	2
	158
	28
	
	
	
	12
	30
	114

	
	МДК01.2
	1
	2
	64
	20
	
	
	
	12
	30
	

	
	Всего
	1
	
	228
	48
	
	
	
	24
	60
	114


3. Структура и содержание практики профессионального модуля 
Таблица2
3.1. Тематический план учебной и производственной практики

	№ п/п
	Виды работ
	Количество

часов

	Учебная практика

	1.
	Освоение типовых слесарных операций при подготовке деталей к сварке
	30

	2.
	Сборка сварных соединений в приспособлениях и на прихватках
	16

	3.
	Подготовка газовых баллонов к сварке
	14

	
	Всего:
	60

	
	Итоговая аттестация по производственной практике – дифференцированный зачет
Форма контроля и оценки - выполнение проверочных работ
	


                                       Тематический план учебной практики

3.1     Тематический план  производственной практики

	№ п/п
	Виды работ
	Количество

часов

	Производственная практика

	1.
	Освоение типовых слесарных операций при подготовке деталей к сварке
	58

	2.
	Сборка сварных соединений в приспособлениях и на прихватках
	36

	3.
	Подготовка газовых баллонов к сварке
	20

	
	Всего:
	114

	
	Итоговая аттестация по производственной практике – дифференцированный зачет
Форма контроля и оценки - выполнение проверочных работ
	


3.2 Содержание учебной  И ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ практики
	№

п/п
	Индекс

модуля,

МДК
	Виды

работ
	Содержание

работ
	Кол-во

часов
	Коды  компетенций
	ПО/У
	Формы и

методы

контроля
	ФИО

руководителя

практики

	
	
	
	
	
	ОК
	ПК
	
	
	

	Производственная практика

	1
	МДК 1.1
	Т1 Освоение типовых слесарных операций при подготовке деталей к сварке
	Т1.1Разметка плоскостная.
	6
	 ОК 2
	ПК1.1
	ПО1

У 1
	
	Гребенников В.К.

	2
	
	
	Т.1.2Правка, рубка, резка, гибка листового и профильного металла.
	6
	ОК 2
	ПК1.1
	ПО1

У1
	
	Гребенников В.К.

	3
	
	
	Т 1.3 Опиливание поверхностей разного профиля. Разделка кромок под сварку.
	6
	ОК 2
	ПК1.1
	ПО1

У1
	
	Гребенников В.К.

	4
	
	
	Т.1.4 Разделка кромок под сварку
	6
	ОК 2
	ПК1.1
	ПО1

У1
	
	Гребенников В.К.

	5
	
	
	Т. 1.5 Вырубка и разделка дефектных мест сварного шва.
	6
	ОК 2
	ПК1.1
	ПО1

У1
	
	Гребенников В.К.

	6
	МДК 1.2
	Т2.. Сборка сварных соединений в приспособлениях и на прихватках
	Т 2.1 Наплавка валиков на пластину установленную под разными углами
	12
	ОК 2, ОК 3, ОК 4
	ПК 1.3, ПК1.4
	ПО 3, ПО4

У3
	
	Гребенников В.К.

	7
	
	
	Т 2.2 Сварка стыкового соединения из пластин, установленных в наклонном положении, без скоса кромок.

Т 2.3 Сварка стыкового соединения без скоса кромок  в вертикальном положении сварного шва.
	12

	ОК 2, ОК 3, ОК 4
	ПК 1.3, ПК1.4
	ПО 3, ПО4

У3
	
	Гребенников В.К.

	8
	
	
	
	
	ОК 2, ОК 3, ОК 4
	ПК 1.3, ПК1.4
	ПО 3, ПО4

У3
	
	Гребенников В.К.

	9
	
	
	Т 2.4 Сварка стыкового соединения  с односторонним скосом кромок в вертикальном положении шва

Т. 2.5 Сварка угловых и тавровых соединений соединений в вертикальном положении сварного шва
	12

	ОК 2, ОК 3, ОК 4
	ПК 1.3, ПК1.4
	ПО 3, ПО4

У3
	
	Гребенников В.К.

	10
	
	
	
	
	ОК 2, ОК 3, ОК 4
	ПК 1.3, ПК1.4
	ПО 3, ПО4

У3
	
	Гребенников В.К.

	11
	
	Т3. Подготовка газовых баллонов к сварке
	Т 1.1 Подготовка газовых баллонов к сварке
	12
	ОК 2, ОК 3, ОК 4
	ПК1.2
	ПО2

У2
	
	Гребенников В.К.

	12
	
	
	Т 2.6  Выполнение проверочной работы за 1 семестр
	12
	ОК 2, ОК 3, ОК 4
	ПК 1.3, ПК1.4
	ПО 3, ПО4

У3
	
	Гребенников В.К.

	
	
	
	Всего:
	114
	
	
	
	
	


	№

п/п
	Индекс

модуля,

МДК
	Виды

работ
	Содержание

работ
	Кол-во

часов
	Коды  компетенций
	ПО/У
	Формы и

методы

контроля
	ФИО

руководителя

практики

	
	
	
	
	
	ОК
	ПК
	
	
	

	Учебная  практика

	1
	МДК 1.1
	Т1 Освоение типовых слесарных операций при подготовке деталей к сварке
	Т1.1Разметка плоскостная.
	6
	 ОК 2
	ПК1.1
	ПО1

У 1
	
	Гребенников В.К.

	2
	
	
	Т.1.2Правка, рубка, резка, гибка листового и профильного металла.
	6
	ОК 2
	ПК1.1
	ПО1

У1
	
	Гребенников В.К.

	3
	
	
	Т 1.3 Опиливание поверхностей разного профиля. Разделка кромок под сварку.
	6
	ОК 2
	ПК1.1
	ПО1

У1
	
	Гребенников В.К.

	4
	
	
	Т.1.4 Разделка кромок под сварку
	6
	ОК 2
	ПК1.1
	ПО1

У1
	
	Гребенников В.К.

	5
	
	
	Т. 1.5 Вырубка и разделка дефектных мест сварного шва.
	6
	ОК 2
	ПК1.1
	ПО1

У1
	
	Гребенников В.К.

	6
	МДК 1.2
	Т2.. Сборка сварных соединений в приспособлениях и на прихватках
	Т 2.1 Наплавка валиков на пластину установленную под разными углами
	6
	ОК 2, ОК 3, ОК 4
	ПК 1.3, ПК1.4
	ПО 3, ПО4

У3
	
	Гребенников В.К.

	7
	
	
	Т 2.2 Сварка стыкового соединения из пластин, установленных в наклонном положении, без скоса кромок.

Т 2.3 Сварка стыкового соединения без скоса кромок  в вертикальном положении сварного 
	
	ОК 2, ОК 3, ОК 4
	ПК 1.3, ПК1.4
	ПО 3, ПО4

У3
	
	Гребенников В.К.

	8
	
	
	
	
	ОК 2, 
	ПК 
	ПО 3, 
	
	Гребенников

	
	
	
	
	6


	ОК 3, ОК 4
	1.3, ПК1.4
	ПО4

У3
	
	В.К.

	
	
	
	кромок  в вертикальном положении сварного шва.
	
	
	
	
	
	

	9
	
	
	Т 2.4 Сварка стыкового соединения  с односторонним скосом кромок в вертикальном положении шва

Т. 2.5 Сварка угловых и тавровых соединений соединений в вертикальном положении сварного шва
	6


	ОК 2, ОК 3, ОК 4
	ПК 1.3, ПК1.4
	ПО 3, ПО4

У3
	
	Гребенников В.К.

	10
	
	
	
	
	ОК 2, ОК 3, ОК 4
	ПК 1.3, ПК1.4
	ПО 3, ПО4

У3
	
	Гребенников В.К.

	11
	
	Т3. Подготовка газовых баллонов к сварке
	Т 1.1 Подготовка газовых баллонов к сварке
	6
	ОК 2, ОК 3, ОК 4
	ПК1.2
	ПО2

У2
	
	Гребенников В.К.

	12
	
	
	Т 2.6  Выполнение проверочной работы за 1 семестр
	6
	ОК 2, ОК 3, ОК 4
	ПК 1.3, ПК1.4
	ПО 3, ПО4

У3
	
	Гребенников В.К.

	
	
	
	Всего:
	60
	
	
	
	
	


4. Условия реализации программы учебной  И     ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ практики

Требования к минимальному и материально- техническому обеспечению
Реализация программы УП  профессионального  модуля   ПМ 1 Подготовительно-сварочные работы  предполагает наличие в учебной мастерской 
1.1. Информационное обеспечение обучения.
Основные источники:
1. Герасименко, А.И. Основы электрогазосварки.[Текст]: учеб. пособие для НПО / А.И. Герасименко. -  Ростов н/Д.: Феникс, 2013. – 380 с.

2. Гуськова, Л.Н. Газосварщик: раб. тетрадь: учеб. пособие для НПО/ Л.Н. Гуськова. – М.: Академия, 2013. – 96 с.

3. Покровский, Б.С. Общий курс слесарного дела.[Текст]: учеб. пособие  для НПО/ Б.С. Покровский, Н.А. Евстигнеев. – М.: Академия, 2012. – 80 с.

4. Покровский, Б.С. Основы слесарного дела.[Текст]: учеб. пособие для НПО/ Б.С. Покровский. 2-е изд., стер. – М.: Академия, 2010 – 272 с.

5. Чернышев, Г.Г., Полевой, Г.В. Справочник электрогазосварщика и газорезчика.[Текст]: учеб. пособие для НПО / Г.Г. Чернышев, Г.В. Полевой. – М.: Академия, 2014. – 400 с.

6. Чернышев, Г.Г. Сварочное дело: Сварка и резка металлов.[Текст]: учеб. пособие для НПО / Г.Г. Чернышев. 4-е изд., перераб. и доп. – М.: Академия, 2014. – 496 с.

7.    Юхин, Н.А. Газосварщик.[Текст]: учеб. пособие для НПО / Н.А. Юхин. – М.:Академия, 2014. – 160 с.  
Дополнительные источники:
1. Овчинников, В.В. Газосварщик.[Текст]: учеб. пособие для НПО / В.В. Овчинников. – М.: Академия, 2007. – 64 с. – (Сварщик).

2. Овчинников, В.В. Сварщик ручной сварки (дуговая сварка в защитных газах).[Текст]: учеб. пособие для НПО / В.В. Овчинников. – М.: Академия, 2007. – 64 с.

3. Овчинников, В.В. Электросварщик ручной сварки (сварка покрытыми электродами).[Текст]: учеб. пособие для НПО / В.В. Овичнников. – М.: Академия, 2007. 64 с.

4. Покровский, Б.С., Евстигнеев Н.А. Общий курс слесарного дела.[Текст]: учеб. пособие для НПО / Б.С Покровский, Н.А. Евстигнеев. – М.: Академия, 2007. - 80 с.
a. Журнал «Сварочное производство».
b. Электронный ресурс «Сварка».
Интернет ресурс:

1. 1. Сварка, сварочное оборудование, сварочный аппарат, контактная сварка, дуговая сварка, плазматрон, плазма [ Электронный ресурс ] / www.svarka.net –Режим доступа :htpp://www.svarka.net Загл. с экрана
www.svarka-reska.ru
1.2. Общие требования к организации учебной и производственной практики
Учебная и производственная практика  по модулю проводится рассредоточено, чередуясь с теоретическим обучением. Для проведения практических работ группа из 25 человек делится на две подгруппы. Продолжительность учебной практики в 6 часов в день.

 Производственная практика проходит на предприятиях соответствующих профилю подготовки концентрированно. Продолжительность рабочего дня  6 часов.
1.3. Кадровое обеспечение учебной и производственной практики
Инженерно-педагогический состав: специалисты с высшим профессиональным образованием.  Мастера  производственного обучения  -Гребенников В.К. прошел стажировку  на предприятиях  в 2014 году.
2. Приложение
4.1  Аттестационный лист по практике


