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1. паспорт  рабочих  ПРОГРАММ 
учебной и производственной практики

Учебная и производственная практика по профессиональному модулю 

ПМ.3 «Наплавка дефектов деталей и узлов машин, механизмов, конструкций и отливок под механическую обработку и пробное давление»предусматривает закрепление и углубление знаний, полученных обучающимися в процессе теоретического обучения, приобретение ими необходимых умений практической работы по избранной специальности/ профессии/, овладение навыками профессиональной деятельности, приобретение практического опыта.

 Программа практики является составной частью профессионального модуля основной профессиональной образовательной программы по профессии 

15.0105  Сварщик (электросварочные и газосварочные работы).
Рабочая программа учебной и производственной практики разрабатывалась в соответствии с:

1.ФГОС.

2.Рабочим учебным планом образовательного учреждения  по профессии  НПО 15.0105  Сварщик (электросварочные и газосварочные работы). (2014г)

3. Рабочей программой профессионального модуля ПМ.3 «Наплавка дефектов деталей и узлов машин, механизмов, конструкций и отливок под механическую обработку и пробное давление»
При прохождении практики, обучающиеся должны освоить соответствующие компетенции:

	Код
	Наименование результата обучения

	ПК 3.1
	Наплавлять детали и узлы простых и средней сложности   конструкций твердыми сплавами

	ПК 3.2
	Наплавлять сложные детали и узлы сложных инструментов

	ПК 3.3
	Наплавлять изношенные простые инструменты, детали из углеродистых и конструкционных сталей

	ПК 3.4
	Наплавлять нагретые баллоны и трубы, дефекты деталей машин, механизмов, конструкций

	    ПК 3.5 
	Выполнять наплавку для устранения дефектов крупных чугунных  алюминиевых отливках под механическую обработку и пробное давление

	    ПК 3.6
	Выполнять наплавку для  устранения раковин и трещин в деталях и узлах средней сложности

	ОК 1
	Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.

	ОК 2
	Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем

	ОК 3
	Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности , нести ответственность за результаты своей работы

	ОК 4
	Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач.

	ОК 5
	Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности.

	ОК 6
	Работать в коллективе и команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, клиентами.

	ОК 7
	Исполнять воинскую обязанность, в том числе с применением полученных профессиональных знаний (для юношей).


Результатом  прохождения практики по профессиональному модулю является: 
освоение практического опыта:
        ПО.1 наплавления деталей и узлов простых и средней сложности конструкций

          твердыми сплавами;

        ПО.2 наплавления сложных деталей и узлов сложных инструментов;

        ПО.3 наплавления изношенных простых инструментов, деталей из

           углеродистых и конструкционных сталей;

        ПО.4 наплавления нагретых баллонов и труб, дефектов деталей машин,  механизмов и конструкций;

         ПО.5выполнения наплавки для устранения дефектов в крупных чугунных и  алюминиевых отливках под механическую обработку и пробное давление;

         ПО.6 выполнения наплавки для устранения раковин и трещин в деталях и  узлах средней сложности

         умений:
        У.1 выполнять наплавку твердыми сплавами простых деталей;

        У.2 выполнять наплавление твердыми сплавами с применением керамических

          флюсов в защитном газе деталей и узлов средней сложности;

        У.3 устранять дефекты в крупных чугунных и алюминиевых отливках под 

          механическую обработку и пробное давление наплавкой;

        У.4 удалять наплавкой дефекты в узлах, механизмах и отливках различной

          сложности;

        У.5 выполнять наплавление нагретых баллонов и труб;

        У.6 наплавлять раковины и трещины в деталях, узлах и отливках различной 

          сложности
Количество часов на освоение программы производственной практики  всего   - 84ч ; 

  В том числе: учебная практика – 30ч
производственная практика ( по профилю профессии)-54ч

1.  Распределение часов по профессиональному модулю

	Коды  профессиональных  и 

общих  компетенций
	Междисциплинарный  курс
	Курс
	Семестр
	Объем времени, отведенный на освоение МДК
	Самостоятельная   работа обучающихся
	Практика

	
	
	
	
	Максимальная учебная нагрузка
	Обязательная аудиторная нагрузка
	
	Учебная , для СПО
	Производственная  

По  модулю

	
	
	
	
	
	Всего часов
	В том числе
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	Теоретические занятия
	Лабораторные работы
	Практические занятия
	Курсовые работы (проекты)
	
	
	

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11
	12
	13

	ПК 1-5
	МДК3.1
	2
	4
	47
	27
	
	
	
	14
	7
	12

	
	
	3
	5
	47
	27
	
	
	
	15
	6
	12

	
	3-3
	
	
	61
	43
	
	
	
	20
	8
	12

	
	3-4
	
	
	54
	34
	
	
	
	17
	9
	16

	
	УП
	
	
	30
	
	
	
	
	
	9
	14

	
	ПП
	
	
	54
	
	
	
	
	
	
	54

	
	Всего
	1
	
	215
	131
	
	
	
	66
	30
	54


1. Структура и содержание практики профессионального модуля 

Таблица2
1.1. Тематический план учебной и производственной практики
	Производственная практика

	Раздел 1.  Выполнение наплавки дефектов

МДК 3.1. Наплавка дефектов под механическую обработку и пробное давление
	12

	Раздел 2. Выполнение дуговой наплавки

МДК 3.2 Технология дуговой наплавки деталей
	12

	Раздел 3.  Выполнение газовой наплавки

МДК 3.3Технология газовой наплавки
	16

	РАЗДЕЛ 4.  Выполнение наплавки на автоматических и полуавтоматических машинах

МДК.3.4. Технология автоматического и механизированного наплавления
	14

	Всего:
	54

	Итоговая аттестация по производственной практике -  Защита отчета по практике

Форма контроля и оценки- 
	


	Учебная практика

	Раздел 1.  Выполнение наплавки дефектов

МДК 3.1. Наплавка дефектов под механическую обработку и пробное давление
	7

	Раздел 2. Выполнение дуговой наплавки

МДК 3.2 Технология дуговой наплавки деталей
	6

	Раздел 3.  Выполнение газовой наплавки

МДК 3.3Технология газовой наплавки
	8

	РАЗДЕЛ 4.  Выполнение наплавки на автоматических и полуавтоматических машинах

МДК.3.4. Технология автоматического и механизированного наплавления
	9

	Всего:
	30

	Итоговая аттестация по учебной практике – 
Форма контроля и оценки-  Выполнения проверочных работ
	


Содержание производственной практики
	№

п/п
	Индекс

 модуля,

МДК
	Виды

работ
	Содержание

работ
	Кол-во

часов
	Коды  компетенций
	ПО/У
	Формы и

методы

контроля
	ФИО

руководителя

практики

	
	
	
	
	
	ОК
	ПК
	
	
	

	Производственная  практика

	1
	МДК3.1
	Т1.Наплавка дефектов под механическую обработку и пробное давление



	 Ознакомление с предприятие
	2
	
	
	
	Анализ и оценка выполнения практического задания
	Гребенников В.К.

	2
	
	
	Выполнение ручной дуговой наплавки деталей  различной сложности  под механическую обработку и пробное давление из углеродистых и конструкционных сталей


	2
	ОК2, ОК3.ОК6
	ПК3.1,ПК 3.2.ПК 3.4
	ПО1,ПО2

У1,У2, У8.
	
	Гребенников В.К.

	3
	
	
	Выполнение ручной дуговой наплавки чугуна.
	2
	ОК2, ОК3. ОК6
	ПК3.5 ПК 3.6
	ПО1,ПО5

У1,У2, У5.
	
	Гребенников В.К.

	4
	
	
	Выполнение ручной дуговой наплавки  цветных металлов и сплавов
	2
	ОК2, ОК3.ОК6
	ПК3.5.ПК 3.6
	ПО1,ПО5

У1,У2, У5.
	
	Гребенников В.К.

	5
	
	
	Выполнение однослойной наплавки плоской детали покрытыми электродами


	2
	ОК2, ОК3. ОК6
	ПК3.1,ПК 3.2 
	ПО2,ПО6

У1,У7,У5
	
	Гребенников В.К.

	6


	
	
	Выполнение многослойной  наплавки плоской детали покрытыми электродами


	2
	ОК2, ОК3. ОК6
	ПК3.1,ПК 3.2 
	ПО2,ПО6

У1,У7,У5
	
	Гребенников В.К.

	7
	МДК3.2
	Т2.Технология дуговой наплавки деталей
	.Выполнение ручной дуговой наплавки  деталей и узлов различной сложности в  нижнем положении сварного шва из углеродистых и конструкционных сталей


	2
	ОК2, ОК3. ОК6
	ПК3.1, ПК 3.3.
	ПО1,ПО2

ПО3.

У1,У2
	
	Гребенников В.К.

	8
	
	
	.Выполнение ручной дуговой сварки деталей и узлов различной сложности в горизонтальном положении сварного шва из углеродистых и конструкционных сталей


	2
	ОК2, ОК3. ОК6
	ПК3.1, ПК 3.3.
	ПО1,ПО2

ПО3.

У1,У2
	
	Гребенников В.К.

	9
	
	
	.Выполнение ручной дуговой наплавки  деталей и узлов различной сложности в вертикальном  положении  сварного шва из углеродистых и конструкционных сталей


	2
	ОК2, ОК3. ОК6
	ПК3.1, ПК 3.3.
	ПО1,ПО2

У1,У2
	
	Гребенников В.К.

	10
	
	
	Выполнение восстановительной наплавки простых деталей покрытыми электродами.
	2
	ОК2, ОК3. ОК:
	ПК3.1, ПК 3.3.
	ПО1,ПО2

У1,У2
	
	Гребенников В.К.

	11
	
	
	Выполнение восстановительной наплавки простых деталей твердыми сплавами 


	2
	ОК2, ОК3.ОК6
	ПК3.1, ПК 3.3.
	ПО1,ПО2

У1,У2
	
	Гребенников В.К.

	12
	
	
	Выполнение восстановительной наплавки сложных  деталей покрытыми электродами.
	2
	ОК2, ОК3.ОК6
	ПК3.1, ПК 3.3.
	ПО1,ПО2

У1,У2
	
	Гребенников В.К.

	13
	МДК3.3
	Т3.Технология газовой наплавки
	Выполнение газовой  наплавки валиков на плоские поверхности
	2
	ОК2, ОК3.  ОК6
	ПК 31, ПК 3.2.ПК 3.5
	ПО1,ПО2,ПО3,ПО6

У1,У2, У3У4,У5,У6
	
	Гребенников В.К.

	14
	
	
	Выполнение газовой наплавки валиков на цилиндрические поверхности
	2
	ОК2, ОК3. ОК6
	ПК 31, ПК 3.2.ПК 3.5
	ПО1,ПО2,ПО3,ПО6

У1,У2, У3У4,У5,У6
	
	Гребенников В.К.

	15
	
	
	Выполнение газовой наплавки деталей и улов из  цветных металлов
	2
	ОК2, ОК3. ОК6
	ПК 31, ПК 3.2.ПК 3.5
	ПО1,ПО2,ПО3,ПО6

У1,У2, У3У4,У5,У6
	
	Гребенников В.К.

	16
	
	
	Выполнение газовой наплавки деталей и улов из  сплавов цветных металлов
	2
	ОК2, ОК3. ОК6
	ПК 31, ПК 3.2.ПК 3.5
	ПО1,ПО2,ПО3,ПО6

У1,У2, У3У4,У5,У6
	
	Гребенников В.К.

	17
	
	
	Выполнение газовой наплавкой ремонта чугунного и алюминиевого литья
	2
	ОК2, ОК3. ОК6
	ПК 31, ПК 3.2.ПК 3.5
	ПО1,ПО2,ПО3,ПО6

У1,У2, У3У4,У5,У6
	
	Гребенников В.К.

	18
	
	
	Выполнение газовой наплавки  раковин и краевых трещин в чугунных отливках
	2

	ОК2, ОК3. ОК6
	ПК 31, ПК 3.2.ПК 3.5
	ПО1,ПО2,ПО3,ПО6

У1,У2, У3У4,У5,У6
	
	Гребенников В.К.

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	Гребенников В.К.

	19
	
	Т.4. Технология автоматического и механизированного наплавления
	Выполнение автоматической на плавки деталей  различной сложности из углеродистых сталей
	2
	ОК2, ОК3. ОК6.
	ПК 3.1, ПК 3.2.
	ПО1,ПО2,ПО3,ПО6

У1,У2, 
	
	Гребенников В.К.

	20
	
	
	Выполнение автоматической и механизированной на плавки деталей  различной сложности конструкционных сталей
	2
	ОК2, ОК3. ОК6
	ПК 3.1, ПК 3.2.
	ПО1,ПО2,ПО3,ПО6

У1,У2, 
	
	Гребенников В.К.

	21
	
	
	Выполнение автоматической и механизированной на плавки деталей  различной сложности конструкционных сталей
	2
	ОК2, ОК3. ОК6
	ПК 3.1, ПК 3.2.
	ПО1,ПО2,ПО3,ПО6

У1,У2, 
	
	Гребенников В.К.

	22


	
	
	Выполнение и механизированной на плавки деталей  различной сложности  углеродистой  стали
	3
	ОК2, ОК3. ОК6
	ПК 3.1, ПК 3.2.
	ПО1,ПО2,ПО3,ПО6

У1,У2, 
	
	Гребенников В.К.

	23


	
	
	Выполнение механизированной на плавки деталей  различной сложности конструкционных сталей
	3
	ОК2, ОК3. ОК6
	ПК 3.1, ПК 3.2.
	ПО1,ПО2,ПО3,ПО6

У1,У2, 
	
	Гребенников В.К.

	24


	
	
	Защита отчета по практике ДЗ
	6
	
	
	
	
	Гребенников В.К.

	
	
	
	Всего:
	54
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	


Содержание учебной практики
	№

п/п
	Индекс

 модуля,

МДК
	Виды

работ
	Содержание

работ
	Кол-во

часов
	Коды  компетенций
	ПО/У
	Формы и

методы

контроля
	ФИО

руководителя

практики

	
	
	
	
	
	ОК
	ПК
	
	
	

	Учебная  практика

	1
	МДК3.1
	Т1.Наплавка дефектов под механическую обработку и пробное давление



	 Ознакомление с предприятие
	1
	
	
	
	Анализ и оценка выполнения практического задания
	Гребенников В.К.

	2
	
	
	Выполнение ручной дуговой наплавки деталей  различной сложности  под механическую обработку и пробное давление из углеродистых и конструкционных сталей


	1
	ОК2, ОК3.ОК6
	ПК3.1,ПК 3.2.ПК 3.4
	ПО1,ПО2

У1,У2, У8.
	
	Гребенников В.К.

	3
	
	
	Выполнение ручной дуговой наплавки чугуна.
	1
	ОК2, ОК3. ОК6
	ПК3.5 ПК 3.6
	ПО1,ПО5

У1,У2, У5.
	
	Гребенников В.К.

	4
	
	
	Выполнение ручной дуговой наплавки  цветных металлов и сплавов
	1
	ОК2, ОК3.ОК6
	ПК3.5.ПК 3.6
	ПО1,ПО5

У1,У2, У5.
	
	Гребенников В.К.

	5
	
	
	Выполнение однослойной наплавки плоской детали покрытыми электродами


	1
	ОК2, ОК3. ОК6
	ПК3.1,ПК 3.2 
	ПО2,ПО6

У1,У7,У5
	
	Гребенников В.К.

	6


	
	
	Выполнение многослойной  наплавки плоской детали покрытыми электродами


	2
	ОК2, ОК3. ОК6
	ПК3.1,ПК 3.2 
	ПО2,ПО6

У1,У7,У5
	
	Гребенников В.К.

	7
	МДК3.2
	Т2.Технология дуговой наплавки деталей
	.Выполнение ручной дуговой наплавки  деталей и узлов различной сложности в  нижнем положении сварного шва из углеродистых и конструкционных сталей


	1
	ОК2, ОК3. ОК6
	ПК3.1, ПК 3.3.
	ПО1,ПО2

ПО3.

У1,У2
	
	Гребенников В.К.

	8
	
	
	.Выполнение ручной дуговой сварки деталей и узлов различной сложности в горизонтальном положении сварного шва из углеродистых и конструкционных сталей


	1
	ОК2, ОК3. ОК6
	ПК3.1, ПК 3.3.
	ПО1,ПО2

ПО3.

У1,У2
	
	Гребенников В.К.

	9
	
	
	.Выполнение ручной дуговой наплавки  деталей и узлов различной сложности в вертикальном  положении  сварного шва из углеродистых и конструкционных сталей


	1
	ОК2, ОК3. ОК6
	ПК3.1, ПК 3.3.
	ПО1,ПО2

У1,У2
	
	Гребенников В.К.

	10
	
	
	Выполнение восстановительной наплавки простых деталей покрытыми электродами.
	1
	ОК2, ОК3. ОК:
	ПК3.1, ПК 3.3.
	ПО1,ПО2

У1,У2
	
	Гребенников В.К.

	11
	
	
	Выполнение восстановительной наплавки простых деталей твердыми сплавами 


	1
	ОК2, ОК3.ОК6
	ПК3.1, ПК 3.3.
	ПО1,ПО2

У1,У2
	
	Гребенников В.К.

	12
	
	
	Выполнение восстановительной наплавки сложных  деталей покрытыми электродами.
	1
	ОК2, ОК3.ОК6
	ПК3.1, ПК 3.3.
	ПО1,ПО2

У1,У2
	
	Гребенников В.К.

	13
	МДК3.3
	Т3.Технология газовой наплавки
	Выполнение газовой  наплавки валиков на плоские поверхности
	1
	ОК2, ОК3.  ОК6
	ПК 31, ПК 3.2.ПК 3.5
	ПО1,ПО2,ПО3,ПО6

У1,У2, У3У4,У5,У6
	
	Гребенников В.К.

	14
	
	
	Выполнение газовой наплавки валиков на цилиндрические поверхности
	1
	ОК2, ОК3. ОК6
	ПК 31, ПК 3.2.ПК 3.5
	ПО1,ПО2,ПО3,ПО6

У1,У2, У3У4,У5,У6
	
	Гребенников В.К.

	15
	
	
	Выполнение газовой наплавки деталей и улов из  цветных металлов
	1
	ОК2, ОК3. ОК6
	ПК 31, ПК 3.2.ПК 3.5
	ПО1,ПО2,ПО3,ПО6

У1,У2, У3У4,У5,У6
	
	Гребенников В.К.

	16
	
	
	Выполнение газовой наплавки деталей и улов из  сплавов цветных металлов
	1
	ОК2, ОК3. ОК6
	ПК 31, ПК 3.2.ПК 3.5
	ПО1,ПО2,ПО3,ПО6

У1,У2, У3У4,У5,У6
	
	Гребенников В.К.

	17
	
	
	Выполнение газовой наплавкой ремонта чугунного и алюминиевого литья
	1
	ОК2, ОК3. ОК6
	ПК 31, ПК 3.2.ПК 3.5
	ПО1,ПО2,ПО3,ПО6

У1,У2, У3У4,У5,У6
	
	Гребенников В.К.

	18
	
	
	Выполнение газовой наплавки  раковин и краевых трещин в чугунных отливках
	1


	ОК2, ОК3. ОК6
	ПК 31, ПК 3.2.ПК 3.5
	ПО1,ПО2,ПО3,ПО6

У1,У2, У3У4,У5,У6
	
	Гребенников В.К.

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	Гребенников В.К.

	19
	
	Т.4. Технология автоматического и механизированного наплавления
	Выполнение автоматической на плавки деталей  различной сложности из углеродистых сталей
	1
	ОК2, ОК3. ОК6.
	ПК 3.1, ПК 3.2.
	ПО1,ПО2,ПО3,ПО6

У1,У2, 
	
	Гребенников В.К.

	20
	
	
	Выполнение автоматической и механизированной на плавки деталей  различной сложности конструкционных сталей
	1
	ОК2, ОК3. ОК6
	ПК 3.1, ПК 3.2.
	ПО1,ПО2,ПО3,ПО6

У1,У2, 
	
	Гребенников В.К.

	21
	
	
	Выполнение автоматической и механизированной на плавки деталей  различной сложности конструкционных сталей
	1
	ОК2, ОК3. ОК6
	ПК 3.1, ПК 3.2.
	ПО1,ПО2,ПО3,ПО6

У1,У2, 
	
	Гребенников В.К.

	22


	
	
	Выполнение и механизированной на плавки деталей  различной сложности  углеродистой  стали
	1
	ОК2, ОК3. ОК6
	ПК 3.1, ПК 3.2.
	ПО1,ПО2,ПО3,ПО6

У1,У2, 
	
	Гребенников В.К.

	23


	
	
	Выполнение механизированной на плавки деталей  различной сложности конструкционных сталей
	1
	ОК2, ОК3. ОК6
	ПК 3.1, ПК 3.2.
	ПО1,ПО2,ПО3,ПО6

У1,У2, 
	
	Гребенников В.К.

	24


	
	
	Защита отчета по практике ДЗ
	6
	
	
	
	
	Гребенников В.К.

	
	
	
	Всего:
	30
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	


2. Условия реализации программы учебной и производственной практики

Требования к минимальному и материально- техническому обеспечению

Для реализации программы модуля имеется в наличие учебный кабинет «Теоретических основ сварки и резки металлов»; 
Оборудование учебного кабинета и рабочих мест кабинета «Теоретических основ сварки и резки металлов»:

​- рабочие места по количеству обучающихся;

- рабочее место преподавателя;

- плакаты «Виды сборочно-сварочных приспособлений», «Подготовка кромок под сварку», «Газовые баллоны», «Слесарные работы»,  «Виды сварных швов и соединений», «Правила наложения прихваток», «Измерительный инструмент», «Газовые редукторы», «Вентили баллонов», «Предохранительные устройства»;

- макеты газовых баллонов, регулирующей и коммуникационной аппаратуры.

Технические средства обучения: 

- мультимедийный проектор;

- экран;

- ПК.

Оборудование слесарной мастерской и рабочих мест в мастерской: 

- рабочие места по количеству обучающихся;

- тиски слесарные;

- плиты разметочные;

- слесарный инструмент (молотки, зубила слесарные, крейцмейсели, ножовки, прижимы, ножницы ручные, ножницы рычажные, напильники);

- заточной станок;

- гибочные приспособления;

- листовой и прутковый материал;

- мерительный инструмент (линейки, угольники, шаблоны. радиусомеры, штангенциркули);

- разметочный инструмент (чертилки, циркуль, угольник, кернер);

- комплект плакатов.

Оборудование сварочной мастерской и рабочих мест в мастерской:

- рабочие места по количеству обучающихся;

- газовые баллоны;

-газовые рукава; 

- газовые редукторы;

- газовые вентили;

- инструмент (газовые ключи, молоток, ключи гаечные, шаблоны);

- комплект плакатов;

- приспособления для сборки.

Перечень предприятий:

1. ООО  « Нефтезаводмонаж»

2.ООО «ПСК»

3. ООО «Стройкомплекс»

4. ООО « Волгоградсервис»

5. ООО « Электромеханический завод»

6. ООО «Сак-Сэс металоконструкций»

7. ООО «Керамический завод»
8. ООО «Каустик»

9. ОАО « Пром-металл».

2.1. Информационное обеспечение обучения.

Основные источники:

1. Герасименко, А.И. Основы электрогазосварки.[Текст]: учеб. пособие для НПО / А.И. Герасименко. -  Ростов н/Д.: Феникс, 2013. – 380 с.

2. Гуськова, Л.Н. Газосварщик: раб. тетрадь: учеб. пособие для НПО/ Л.Н. Гуськова. – М.: Академия, 2014. – 96 с.

3. Покровский, Б.С. Общий курс слесарного дела.[Текст]: учеб. пособие  для НПО/ Б.С. Покровский, Н.А. Евстигнеев. – М.: Академия, 2012. – 80 с.

4. Покровский, Б.С. Основы слесарного дела.[Текст]: учеб. пособие для НПО/ Б.С. Покровский. 2-е изд., стер. – М.: Академия, 2014. – 272 с.

5. Чернышев, Г.Г., Полевой, Г.В. Справочник электрогазосварщика и газорезчика.[Текст]: учеб. пособие для НПО / Г.Г. Чернышев, Г.В. Полевой. – М.: Академия, 2014. – 400 с.

6. Чернышев, Г.Г. Сварочное дело: Сварка и резка металлов.[Текст]: учеб. пособие для НПО / Г.Г. Чернышев. 4-е изд., перераб. и доп. – М.: Академия, 2014. – 496 с.

7.    Юхин, Н.А. Газосварщик.[Текст]: учеб. пособие для НПО / Н.А. Юхин. – М.:Академия, 2014. – 160 с.  

Дополнительные источники:

1. Овчинников, В.В. Газосварщик.[Текст]: учеб. пособие для НПО / В.В. Овчинников. – М.: Академия, 2007. – 64 с. – (Сварщик).

2. Овчинников, В.В. Сварщик ручной сварки (дуговая сварка в защитных газах).[Текст]: учеб. пособие для НПО / В.В. Овчинников. – М.: Академия, 2007. – 64 с.

3. Овчинников, В.В. Электросварщик ручной сварки (сварка покрытыми электродами).[Текст]: учеб. пособие для НПО / В.В. Овичнников. – М.: Академия, 2007. 64 с.

4. Покровский, Б.С., Евстигнеев Н.А. Общий курс слесарного дела.[Текст]: учеб. пособие для НПО / Б.С Покровский, Н.А. Евстигнеев. – М.: Академия, 2007. - 80 с.

a. Журнал «Сварочное производство».

b. Электронный ресурс «Сварка».

Интернет ресурс:
1. 1. Сварка, сварочное оборудование, сварочный аппарат, контактная сварка, дуговая сварка, плазматрон, плазма [ Электронный ресурс ] / www.svarka.net –Режим доступа :htpp://www.svarka.net Загл. с экрана
www.svarka-reska.ru
www.prosvarky.ru
websvarka.ru
2.2. Общие требования к организации производственной практики

Производственная практика проходит на предприятиях соответствующих профилю подготовки концентрированно. Продолжительность рабочего дня  6 часов.

2.3. Кадровое обеспечение учебной и производственной практики

Инженерно-педагогический состав: специалист с высшим профессиональным образованием.  Мастер  производственного обучения  - Гребенников В.К., имеет 5 разряд электрогазосварщика, .прошел стажировку  на предприятиях  в 2014 году.

3. Приложение

4.1  Аттестационный лист по практике










