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1. паспорт рабочей  ПРОГРАММЫ учебной

и производственной практики
Учебная и производственная практика по профессиональному модулю 
ПМ 2.Сварка и резка деталей из различных сталей,                           цветных металлов и их сплавов, чугунов во всех пространственных положениях  предусматривает закрепление и углубление знаний, полученных обучающимися в процессе теоретического обучения, приобретение ими необходимых умений практической работы по избранной специальности/ профессии/, овладение навыками профессиональной деятельности, приобретение практического опыта.
 Программа практик  является составной частью профессионального модуля ПМ 2.Сварка и резка деталей из различных сталей,                                  цветных металлов и их сплавов, чугунов во всех пространственных положениях основной профессиональной образовательной программы по профессии НПО  15.0105  Сварщик (электросварочные и газосварочные работы
Рабочая программа учебной и производственной практики разрабатывалась в соответствии с:

1.ФГОС.
2.Рабочим учебным планом образовательного учреждения  по профессии  15.0105  Сварщик (электросварочные и газосварочные работы  (2014г)
3. Рабочей программой профессионального модуля ПМ 2.Сварка и резка деталей из различных сталей, цветных металлов и их сплавов, чугунов во всех пространственных положениях.

При прохождении практики обучающиеся должны освоить соответствующие компетенции:
	Код
	Наименование результата обучения

	ПК 2.1
	Выполнять газовую сварку средней сложности и сложных узлов, деталей и трубопроводов из углеродистых и конструкционных сталей и простых деталей из цветных металлов и сплавов.


	ПК 2.2
	Выполнять ручную дуговую и плазменную сварку средней сложности и сложных деталей аппаратов, узлов, конструкций и трубопроводов из конструкционных и углеродистых сталей, чугуна, цветных металлов и сплавов. 



	ПК2. 3 
	Выполнять автоматическую и механизированную сварку с использованием плазмотрона средней сложности и сложных аппаратов, узлов, деталей, конструкций и трубопроводов из углеродистых и конструкционных сталей.



	ПК 2.4
	Выполнять кислородную, воздушно-плазменную резку металлов прямолинейной и сложной конфигурации.



	ПК 2.5
	Читать чертежи средней сложности и сложных сварных металлоконструкций.


	ПК 2. 6
	Обеспечивать безопасное выполнение сварочных работ на рабочем месте в соответствии с санитарно-техническими требованиями и требованиями охраны труда.



	ОК 2 
	Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем.

	ОК 3
	Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы.

	ОК 4
	Осуществлять поиск информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач.

	ОК 6
	Работать в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, клиентами.


Результатом  прохождения практики по профессиональному модулю является: 
освоение практического опыта

 ПО 1. выполнения газовой сварки средней сложности и сложных узлов, деталей и трубопроводов из углеродистых и конструкционных и простых деталей из цветных металлов и сплавов;

ПО2. выполнения ручной дуговой и плазменной сварки средней сложности и сложных деталей аппаратов, узлов, конструкций и трубопроводов из конструкционных и углеродистых сталей, чугуна, цветных металлов и сплавов;

ПО3.выполнения автоматической и механизированной сварки с использованием плазмотрона средней сложности и сложных аппаратов, узлов, деталей, конструкций и трубопроводов из углеродистых и конструкционных сталей;

ПО4выполнения кислородной, воздушно-плазменной резки металлов прямолинейной и сложной конфигурации;

ПО5чтения чертежей средней сложности и сложных сварных металлоконструкций;
ПО6.организации безопасного выполнения сварочных работ на рабочем месте в соответствии с санитарно-техническими требованиями и требованиями охраны труда;

Умений

У1. выполнять технологические приёмы ручной дуговой, плазменной и газовой сварки, автоматической и полуавтоматической сварки с использованием плазмотрона деталей, узлов, конструкций и трубопроводов различной сложности из конструкционных и углеродистых сталей, чугуна, цветных металлов и сплавов во всех пространственных положениях шва; 

У2 выполнять автоматическую сварку ответственных сложных строительных и технологических конструкций, работающих в сложных условиях; выполнять автоматическую сварку в среде защитных газов неплавящимся электродом горячекатаных полос из цветных металлов и сплавов под руководством электросварщика более высокой квалификации; 

У.3 выполнять автоматическую микроплазменную сварку;

выполнять ручную кислородную, плазменную и газовую прямолинейную и фигурную резку и резку бензорезательными и керосинорезательными аппаратами на переносных, стационарных и плазморезательных машинах деталей разной сложности из различных сталей, цветных металлов и сплавов по разметке; 

производить кислородно-флюсовую резку деталей из высокохромистых и хромистоникелевых сталей и чугуна; 

У 4 выполнять кислородную резку судовых объектов на плаву; 

выполнять ручное электродуговое воздушное строгание разной сложности деталей из различных сталей, чугуна, цветных металлов и сплавов в различных положениях; 

У.5 производить предварительный и сопутствующий подогрев при сварке деталей с соблюдением заданного режима; 

У.6 устанавливать режимы сварки по заданным параметрам; 

У.7 экономно расходовать материалы и электроэнергию, бережно обращаться с инструментами, аппаратурой и оборудованием; 

У.8 соблюдать требования безопасности труда и пожарной безопасности;

У.9 читать рабочие чертежи сварных металлоконструкций различной сложности; 

Количество часов на освоение программы учебной и  производственной практики  всего  414 ч
  в том числе:

учебная практика-84ч 
производственная практика ( по профилю профессии)-330ч
2. Распределение часов по профессиональному модулю

Таблица1
	Коды  профессиональных  и 
общих  компетенций
	Междисциплинарный  курс
	Курс
	Семестр
	Объем времени, отведенный на освоение МДК
	Самостоятельная   работа обучающихся
	Практика

	
	
	
	
	Максимальная учебная нагрузка
	Обязательная аудиторная нагрузка
	
	Учебная , 
	Производственная  

По  модулю

	
	
	
	
	
	Всего часов
	В том числе
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	Теоретические занятия
	Лабораторные работы
	Практические занятия
	Курсовые работы (проекты)
	
	
	

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11
	12
	13

	ПК 2.1—2.6
	МДК2.1
	1
	2
	151
	64
	
	
	
	25
	20
	72

	
	МДК2.2
	1
	2
	334
	125
	
	
	
	37
	31
	160

	
	МДК 2.3
	2
	3
	123
	74
	
	
	
	51
	12
	36

	
	МДК 2.4
	2
	3
	91
	48
	
	
	
	25
	8
	30

	
	МДК 2.5
	2
	3
	67
	49
	
	
	
	23
	10
	12

	
	
	2
	4
	36
	21
	
	
	
	22
	3
	12

	
	Всего
	
	
	808
	394
	
	
	
	196
	84
	330


2. Структура и содержание практики профессионального модуля 
Таблица2
2.1. Тематический план учебной практики
	№ п/п
	Виды работ
	Количество

часов

	Учебная практика

	1.
	Наплавка валиков, выполнение  швов сварных соединений ручной дуговой сваркой
	18

	2
	Электродуговая  сварка и резка металлов и их сплавов во всех пространственных положениях
	12

	3.
	 Выполнение сварных соединений и швов газовой сваркой
	36

	4
	Кислородная резка металлов
	6

	5
	Полуавтоматическая и автоматическая сварка и резка узлов и деталей
	6

	6
	Изготовление сварных конструкций
	6

	
	Всего:
	84

	
	Итоговая аттестация по учебной практике - не предусмотрена
Форма контроля и оценки - выполнение проверочных работ
	

	Производственная практика

	1
	Наплавка валиков, выполнение  швов сварных соединений ручной дуговой сваркой
	72

	2
	Электродуговая  сварка и резка металлов и их сплавов во всех пространственных положениях
	160

	3.
	 Выполнение сварных соединений и швов газовой сваркой
	36

	3
	Кислородная резка металлов
	30

	4
	Полуавтоматическая и автоматическая сварка и резка узлов и деталей
	12

	5
	Изготовление сварных конструкций
	20

	
	Всего:
	330

	
	Итоговая аттестация по производственной практике - Выполнение  квалификационной работы
Форма контроля и оценки- 
	


3.2 Содержание учебной практики
	№

п/п
	Индекс

 модуля,

МДК
	Виды

работ
	Содержание

работ
	Кол-во

часов
	Коды  компетенций
	ПО/У
	Формы и 

методы

контроля
	ФИО

руководителя

практики

	
	
	
	
	
	ОК
	ПК
	
	
	

	Учебная  практика

	1
	МДК2.1

МДК2.2
	Т1. Наплавка валиков, выполнение  швов сварных соединений ручной дуговой сваркой


	Т1.1 Ознакомление с источниками питания постоянного тока.
	3
	ОК2, ОК3.
	ПК2.2,ПК 2.6.
	ПО2,ПО6

У1,У7,У8.
	Анализ и оценка выполнения практического задания
	Гребенников В.К.

	2
	
	
	Т1.2 Ознакомление с источниками питания переменного тока.
	3
	ОК2, ОК3.
	ПК2.2,ПК 2.6.
	ПО2,ПО6

У1,У7,У8.
	
	Гребенников В.К.

	3
	
	
	Т.1.3 Наплавка валиков: отдельных, смежных.
	3
	ОК2, ОК3.
	ПК2.2,ПК 2.6.
	ПО2,ПО6

У1,У7,У8.
	
	Гребенников В.К.

	4
	
	
	Т1.4 Наплавка валиков: 

по прямой, окружности,  спирали
	3
	ОК2, ОК3.
	ПК2.2,ПК 2.6.
	ПО2,ПО6

У1,У7,У8.
	
	Гребенников В.К.

	5
	
	
	Т1.5 Сборка и сварка стыковых соединений без скоса кромок.
	3
	ОК2, ОК3.
	ПК2.2,ПК 2.6.
	ПО2,ПО6

У1,У7,У8.
	
	Гребенников В.К.

	6
	
	
	Т1.6. Сборка и сварка пластин с односторонним скосом кромок.
	3
	ОК2, ОК3.
	ПК2.2,ПК 2.6.
	ПО2,ПО6

У1,У7,У8.
	
	Гребенников В.К.

	7
	
	
	Т.1.7.  Сборка и сварка пластин с V образной разделкой кромок
	3
	ОК2, ОК3.
	ПК2.2,ПК 2.6.
	ПО2,ПО6

У1,У7,У8.
	
	Гребенников В.К.

	8
	
	
	Т.1.8.  Сборка и сварка пластин с X образной разделкой кромок
	3
	ОК2, ОК3.
	ПК2.2,ПК 2.6.
	ПО2,ПО6

У1,У7,У8.
	
	Гребенников В.К.

	9
	
	
	Т 1.9 .Сборка и сварка угловых соединений
	3
	ОК2, ОК3.
	ПК2.2,ПК 2.6.
	ПО2,ПО6

У1,У7,У8.
	
	Гребенников В.К.

	10
	
	
	Т 1.10Сборка и сварка тавровых соединений
	3
	ОК2, ОК3.
	ПК2.2,ПК 2.6.
	ПО2,ПО6

У1,У7,У8.
	
	Гребенников В.К.

	11
	
	
	Т 11. Сборка и сварка нахлесточных соединений.
	3
	ОК2, ОК3.
	ПК2.2,ПК 2.6.
	ПО2,ПО6

У1,У7,У8.
	
	Гребенников В.К.

	12
	
	
	Т.12.  Проверочные работы.
	6
	
	
	
	
	

	13
	МДК2.4
	Т2. Электродуговая  сварка и резка металлов и их сплавов во всех пространственных положениях


	Т 2.1 Электродуговая сварка  металла.
	3
	ОК2, ОК3.
	ПК2.2,ПК 2.6.
	ПО1,ПО2

ПО6.

У1,У8
	
	Гребенников В.К.

	14
	
	
	Т.2.2 Электродуговая резка металла.
	3
	ОК2, ОК3.
	ПК2.2,ПК 2.6.
	ПО1,ПО2

ПО6.

У1,У8
	
	Гребенников В.К.

	15
	
	
	Т 2.3 Сборка  и сварка решетчатых конструкций.
	6
	ОК2, ОК3.
	ПК2.2,ПК 2.6.
	ПО1,ПО2

ПО6.

У1,У8
	
	Гребенников В.К.

	16
	
	
	Т2.4 .Сборка и сварка листовых конструкций
	6
	ОК2, ОК3.
	ПК2.2,ПК 2.6.
	ПО1,ПО2

ПО6.

У1,У8
	
	Гребенников В.К.

	17
	
	
	Т 2.5 Сборка и сварка листовых конструкций
	6
	ОК2, ОК3.
	ПК2.2,ПК 2.6.
	ПО1,ПО2

ПО6.

У1,У8
	
	Гребенников В.К.

	18
	
	
	Т 2.6 Сборка и сварка листовых конструкций
	6
	ОК2, ОК3.
	ПК2.2,ПК 2.6.
	ПО1,ПО2

ПО6.

У1,У8
	
	Гребенников В.К.

	19
	
	
	Т 2.7 Сборка и сварка листовых конструкций
	6
	ОК2, ОК3.
	ПК2.2,ПК 2.6.
	ПО1,ПО2

ПО6.

У1,У8
	
	Гребенников В.К.

	20
	МДК2.2
	Т3.  Выполнение сварных соединений и швов газовой сваркой


	Т 3.1 Сборка и сварка двух патрубков встык без скоса кромок.
	3
	ОК2, ОК3.
	ПК 2.1, ПК 2.4ПК 2.6
	ПО1,ПО4,ПО5,ПО6.

У1,У8
	
	Гребенников В.К.

	21
	
	
	Т 3.2  Сборка и сварка двух патрубков встык со скосом кромок.
	3
	ОК2, ОК3.
	ПК 2.1, ПК 2.4ПК 2.6
	ПО1,ПО4,ПО5,ПО6.

У1,У8
	
	Гребенников В.К.

	22
	
	
	Т 3.3 Сборка и сварка  двух патрубков встык в горизонтальном положении сварного шва.
	6
	ОК2, ОК3.
	ПК 2.1, ПК 2.4ПК 2.6
	ПО1,ПО4,ПО5,ПО6.

У1,У8
	
	Гребенников В.К.

	23
	
	
	Т 3.1 Сборка и сварка деталей ,  узлов конструкций и трубопроводов.
	6
	ОК2, ОК3.
	ПК 2.1, ПК 2.4ПК 2.6
	ПО1,ПО4,ПО5,ПО6.

У1,У8
	
	Гребенников В.К.

	24
	
	
	Т 3.5 Сварка прямоугольной коробки из пяти пластин.
	3
	ОК2, ОК3.
	ПК 2.1, ПК 2.4ПК 2.6
	ПО1,ПО4,ПО5,ПО6.

У1,У8
	
	Гребенников В.К.

	25
	
	
	Т 3.6 Заварка дефектов сварного шва постановка заплат.
	6
	ОК2, ОК3.
	ПК 2.1, ПК 2.4ПК 2.6
	ПО1,ПО4,ПО5,ПО6.

У1,У8
	
	Гребенников В.К.

	26
	
	Т4. Кислородная резка металлов


	Т 4.1Резка пластин по разметке. Резка угловой стали
	6
	ОК2, ОК3.
	ПК 2.1, ПК 2.4ПК 2.6
	ПО1,ПО4,ПО5,ПО6.

У1,У8,У4
	
	Гребенников В.К.

	27
	
	
	Т 4.2 Резка балки таврового сечения.
	6
	ОК2, ОК3.
	ПК 2.1, ПК 2.4ПК 2.6
	ПО1,ПО4,ПО5,ПО6.

У1,У, У4
	
	Гребенников В.К.

	27
	МДК 2.3
	Т5. Полуавтоматическая и автоматическая  варка и резка


	Ознакомление с пользованием сварочными полуавтоматами и автоматами. Выбор режима сварки .
	6
	ОК2, ОК3.
	ПК2.3, ПК2.6.
	ПО3,ПО4Э,ПО5,ПО6

У2,У3,У6
	
	Гребенников В.К.

	29
	МДК2.5
	Т6. Изготовление сварных конструкций


	Сварка листовых конструкций. Сварка решетчатых конструкций 
	6
	ОК2, ОК3.
	ПК2.3, ПК2.6.
	ПО3,ПО4Э,ПО5,ПО6

У2,У3,У6
	
	Гребенников В.К.

	30
	
	
	Выполнение проверочной работы
	6
	
	
	
	
	

	
	
	
	Всего
	84
	
	
	
	
	


Содержание производственной практики
Продолжение таблицы3

	№

п/п
	Индекс

 модуля,

МДК
	Виды

работ
	Содержание

работ
	Кол-во

часов
	Коды  компетенций
	ПО/У
	Формы и

методы

контроля
	ФИО

руководителя

практики

	
	
	
	
	
	ОК
	ПК
	
	
	

	Производственная  практика

	1
	МДК2.1

МДК2.2
	Т1. Наплавка валиков, выполнение  швов сварных соединений ручной дуговой сваркой


	Т1.1. Ознакомление с предприятием.

Ознакомление с источниками питания постоянного тока.
	6
	ОК2, ОК3.
	ПК2.2,ПК 2.6.
	ПО2,ПО6

У1,У7,У8.
	Анализ и оценка выполнения практического задания
	Гребенников В.К.

	2
	
	
	Т1.2 Ознакомление с источниками питания переменного тока.
	6
	ОК2, ОК3.
	ПК2.2,ПК 2.6.
	ПО2,ПО6

У1,У7,У8.
	
	Гребенников В.К.

	3
	
	
	Т 1.3 Наплавка валиков: отдельных, смежных.
	6
	ОК2, ОК3.
	ПК2.2,ПК 2.6.
	ПО2,ПО6

У1,У7,У8.
	
	Гребенников В.К.

	4
	
	
	Т1.4 Наплавка валиков: 

по прямой, окружности,  спирали
	6
	ОК2, ОК3.
	ПК2.2,ПК 2.6.
	ПО2,ПО6

У1,У7,У8.
	
	Гребенников В.К.

	5
	
	
	Т 1.5 Сборка и сварка стыковых соединений без скоса кромок.
	6
	ОК2, ОК3.
	ПК2.2,ПК 2.6.
	ПО2,ПО6

У1,У7,У8.
	
	Гребенников В.К.

	6
	
	
	Т 1.6 Сборка и сварка пластин с односторонним скосом кромок.
	6
	ОК2, ОК3.
	ПК2.2,ПК 2.6.
	ПО2,ПО6

У1,У7,У8.
	
	Гребенников В.К.

	7
	
	
	Т 1.7 Сборка и сварка пластин с V образной разделкой кромок
	6
	ОК2, ОК3.
	ПК2.2,ПК 2.6.
	ПО2,ПО6

У1,У7,У8.
	
	Гребенников В.К.

	8
	
	
	Т 1.8 Сборка и сварка пластин с X образной разделкой кромок
	6
	ОК2, ОК3.
	ПК2.2,ПК 2.6.
	ПО2,ПО6

У1,У7,У8.
	
	Гребенников В.К.

	9
	
	
	Т 1.9. Сборка и сварка угловых соединений
	6
	ОК2, ОК3.
	ПК2.2,ПК 2.6.
	ПО2,ПО6

У1,У7,У8.
	
	Гребенников В.К.

	10
	
	
	Т 1.10. Сборка и сварка тавровых соединений
	6
	ОК2, ОК3.
	ПК2.2,ПК 2.6.
	ПО2,ПО6

У1,У7,У8.
	
	Гребенников В.К.

	11
	
	
	Т 1.11. Сборка и сварка нахлесточных соединений.
	6
	ОК2, ОК3.
	ПК2.2,ПК 2.6.
	ПО2,ПО6

У1,У7,У8.
	
	Гребенников В.К.

	12
	
	
	Проверочные работы.
	6
	
	
	
	
	

	13
	МДК2.4
	Т2. Электродуговая  сварка и резка металлов и их сплавов во всех пространственных положениях


	Т 2.1. Электродуговая сварка металла.
	6
	ОК2, ОК3.
	ПК2.2,ПК 2.6.
	ПО1,ПО2

ПО6.

У1,У8
	
	Гребенников В.К.

	14
	
	
	Т 2.2. Электродуговая резка металла.
	6
	ОК2, ОК3.
	ПК2.2,ПК 2.6.
	ПО1,ПО2

ПО6.

У1,У8
	
	Гребенников В.К.

	15
	
	
	Т 2.3. Сборка  и сварка решетчатых конструкций.
	12
	ОК2, ОК3.
	ПК2.2,ПК 2.6.
	ПО1,ПО2

ПО6.

У1,У8
	
	Гребенников В.К.

	16
	
	
	Т 2.4. Сборка и сварка листовых конструкций
	6
	ОК2, ОК3.
	ПК2.2,ПК 2.6.
	ПО1,ПО2

ПО6.

У1,У8
	
	Гребенников В.К.

	17
	
	
	Т 2.5. Сборка и сварка листовых конструкций
	6
	ОК2, ОК3.
	ПК2.2,ПК 2.6.
	ПО1,ПО2

ПО6.

У1,У8
	
	Гребенников В.К.

	18
	
	
	Т 2.6. Сборка и сварка листовых конструкций
	6
	ОК2, ОК3.
	ПК2.2,ПК 2.6.
	ПО1,ПО2

ПО6.

У1,У8
	
	Гребенников В.К.

	19
	
	
	Т 2.7. Сборка и сварка листовых конструкций
	6
	ОК2, ОК3.
	ПК2.2,ПК 2.6.
	ПО1,ПО2

ПО6.

У1,У8
	
	Гребенников В.К.

	20
	
	
	Т 2.8 Сборка и сварка листовых конструкций
	6
	ОК2, ОК3.
	ПК2.2,ПК 2.6.
	ПО1,ПО2

ПО6.

У1,У8
	
	Гребенников В.К.

	21
	
	
	Т 2.9 Сборка и сварка листовых конструкций
	6
	ОК2, ОК3.
	ПК2.2,ПК 2.6.
	ПО1,ПО2

ПО6.

У1,У8
	
	Гребенников В.К.

	22
	МДК2.2
	Т3.  Выполнение сварных соединений и швов газовой сваркой


	Т 3.1 Сборка и сварка двух патрубков встык без скоса кромок.
	6
	ОК2, ОК3.
	ПК 2.1, ПК 2.4ПК 2.6
	ПО1,ПО4,ПО5,ПО6.

У1,У8
	
	Гребенников В.К.

	23
	
	
	Т 3.2  Сборка и сварка двух патрубков встык со скосом кромок.
	12
	ОК2, ОК3.
	ПК 2.1, ПК 2.4ПК 2.6
	ПО1,ПО4,ПО5,ПО6.

У1,У8
	
	Гребенников В.К.

	24
	
	
	Т 3.3 Сборка и сварка  двух патрубков встык в горизонтальном положении сварного шва.
	12
	ОК2, ОК3.
	ПК 2.1, ПК 2.4ПК 2.6
	ПО1,ПО4,ПО5,ПО6.

У1,У8
	
	Гребенников В.К.

	25
	
	
	Т 3.1 Сборка и сварка деталей , узлов конструкций и трубопроводов.
	12
	ОК2, ОК3.
	ПК 2.1, ПК 2.4ПК 2.6
	ПО1,ПО4,ПО5,ПО6.

У1,У8
	
	Гребенников В.К.

	26
	
	
	Т 3.5 Сварка прямоугольной коробки из пяти пластин.
	6
	ОК2, ОК3.
	ПК 2.1, ПК 2.4ПК 2.6
	ПО1,ПО4,ПО5,ПО6.

У1,У8
	
	Гребенников В.К.

	27
	
	
	Т 3.6 Заварка дефектов сварного шва постановка заплат.
	6
	ОК2, ОК3.
	ПК 2.1, ПК 2.4ПК 2.6
	ПО1,ПО4,ПО5,ПО6.

У1,У8
	
	Гребенников В.К.

	28
	
	
	Т 3.6 Заварка дефектов сварного шва чугунных отливок..
	6
	ОК2, ОК3.
	ПК 2.1, ПК 2.4ПК 2.6
	ПО1,ПО4,ПО5,ПО6.

У1,У8
	
	Гребенников В.К.

	29
	
	
	Т 3.8. Ремонтная газовая сварка  деталей и узлов  конструкций.
	6
	ОК2, ОК3.
	ПК 2.1, ПК 2.4ПК 2.6
	ПО1,ПО4,ПО5,ПО6.

У1,У8
	
	Гребенников В.К.

	30
	
	Т4. Кислородная резка металлов


	Т 4.1. Резка пластин по разметке. 
	12
	ОК2, ОК3.
	ПК 2.1, ПК 2.4ПК 2.6
	ПО1,ПО4,ПО5,ПО6.

У1,У8,У4
	
	Гребенников В.К.

	31
	
	
	Т 4.2. Резка листовой стали .
	12
	ОК2, ОК3.
	ПК 2.1, ПК 2.4ПК 2.6
	ПО1,ПО4,ПО5,ПО6.

У1,У, У4
	
	Гребенников В.К.

	32
	
	
	Т 4.3. Резка профильного металла.
	12
	ОК2, ОК3.
	ПК 2.1, ПК 2.4ПК 2.6
	ПО1,ПО4,ПО5,ПО6.

У1,У, У4
	
	Гребенников В.К.

	33
	МДК 2.3
	Т5. Полуавтоматическая и автоматическая сварка и резка


	Т 5.1. Ознакомление с пользованием сварочными полуавтоматами.
	6
	ОК2, ОК3.
	ПК2.3, ПК2.6.
	ПО3,ПО4Э,ПО5,ПО6

У2,У3,У6
	
	Гребенников В.К.

	34
	
	
	Т 5.2 Выбор режима сварки .
	6
	ОК2, ОК3.
	ПК2.3, ПК2.6.
	ПО3,ПО4Э,ПО5,ПО6

У2,У3,У6
	
	Гребенников В.К.

	35
	
	
	Т 5.2. Ознакомление с пользованием сварочными автоматами.
	6
	ОК2, ОК3.
	ПК2.3, ПК2.6.
	ПО3,ПО4Э,ПО5,ПО6

У2,У3,У6
	
	Гребенников В.К.

	36
	
	
	Т 5.2. Выбор режима сварки .
	12
	ОК2, ОК3.
	ПК2.3, ПК2.6.
	ПО3,ПО4Э,ПО5,ПО6

У2,У3,У6
	
	Гребенников В.К.

	37
	МДК2.5
	Т6. Изготовление сварных конструкций


	Т 6.1. Сварка листовых конструкций.
	12
	ОК2, ОК3.
	ПК2.3, ПК2.6.
	ПО3,ПО4Э,ПО5,ПО6

У2,У3,У6
	
	Гребенников В.К.

	38
	
	
	Т 6.2. Сварка решетчатых конструкций 
	12
	ОК2, ОК3.
	ПК2.3, ПК2.6.
	ПО3,ПО4Э,ПО5,ПО6

У2,У3,У6
	
	Гребенников В.К.

	39
	
	
	Т. 6.3 Сварка конструкций трубопроводов.
	12
	ОК2, ОК3.
	ПК2.3, ПК2.6.
	ПО3,ПО4Э,ПО5,ПО6

У2,У3,У6
	
	Гребенников В.К.

	40
	
	
	Т. 6.3 Сварка конструкций из специального профиля.
	12
	ОК2, ОК3.
	ПК2.3, ПК2.6.
	ПО3,ПО4Э,ПО5,ПО6

У2,У3,У6
	
	Гребенников В.К.

	41
	
	
	Т. 6.3 Сварка конструкций из профильного металла.
	12
	ОК2, ОК3.
	ПК2.3, ПК2.6.
	ПО3,ПО4Э,ПО5,ПО6

У2,У3,У6
	
	Гребенников В.К.

	42
	
	
	Выполнение  квалификационной проверочной работы
	12
	
	
	
	
	

	
	
	
	Всего:
	330
	
	
	
	
	


3. Условия реализации программы учебной и производственной практики

Требования к минимальному и материально- техническому обеспечению

Реализация программы модуля предполагает наличие учебного кабинета «Теоретических основ сварки и резки металлов»; мастерских: слесарной и сварочной; полигона: сварочный.

Оборудование учебного кабинета и рабочих мест кабинета «Теоретических основ сварки и резки металлов»:

​- рабочие места по количеству обучающихся;

- рабочее место преподавателя;

- плакаты «Виды сборочно-сварочных приспособлений», «Подготовка кромок под сварку», «Газовые баллоны», «Слесарные работы»,  «Виды сварных швов и соединений», «Правила наложения прихваток», «Измерительный инструмент», «Газовые редукторы», «Вентили баллонов», «Предохранительные устройства»;

- макеты газовых баллонов, регулирующей и коммуникационной аппаратуры.

Технические средства обучения: 
- мультимедийный проектор;

- экран;

- ПК.

Оборудование слесарной мастерской и рабочих мест в мастерской: 
- рабочие места по количеству обучающихся;

- тиски слесарные;

- плиты разметочные;

- слесарный инструмент (молотки, зубила слесарные, крейцмейсели, ножовки, прижимы, ножницы ручные, ножницы рычажные, напильники);

- заточной станок;

- гибочные приспособления;

- листовой и прутковый материал;

- мерительный инструмент (линейки, угольники, шаблоны. радиусомеры, штангенциркули);

- разметочный инструмент (чертилки, циркуль, угольник, кернер);

- комплект плакатов.

Оборудование сварочной мастерской и рабочих мест в мастерской:

- рабочие места по количеству обучающихся;

- газовые баллоны;

-газовые рукава; 

- газовые редукторы;

- газовые вентили;

- инструмент (газовые ключи, молоток, ключи гаечные, шаблоны);

- комплект плакатов;

- приспособления для сборки.

Оборудование сварочного полигона:

- газосварочные посты;

- газовые баллоны;

- газовая аппаратура;

- сборочно-сварочные приспособления;

- шаблоны;

- комплект плакатов.

Реализация программы модуля предполагает обязательную учебную практику, которую рекомендуется проводить рассредоточено.
Оборудование и технологическое оснащение рабочих мест:
- тренажер «Сборка изделий»;

- ПК;

- модели сборочных приспособлений

Перечень предприятий:

1. ООО  « Нефтезаводмонаж»

2.ООО «ПСК»

3. ООО «Стройкомплекс»

4. ООО « Волгоградсервис»

5. ООО « Электромеханический завод»

6. ООО «Сак-Сэс металоконструкций»

7. ООО «Керамический завод»

8. ООО «Каустик»

9. ОАО « Пром-металл».

3.1. Информационное обеспечение обучения.

Основные источники:

1. Герасименко, А.И. Основы электрогазосварки.[Текст]: учеб. пособие для НПО / А.И. Герасименко. -  Ростов н/Д.: Феникс, 2014. – 380 с.

2. Гуськова, Л.Н. Газосварщик: раб. тетрадь: учеб. пособие для НПО/ Л.Н. Гуськова. – М.: Академия, 2013. – 96 с.

3. Покровский, Б.С. Общий курс слесарного дела.[Текст]: учеб. пособие  для НПО/ Б.С. Покровский, Н.А. Евстигнеев. – М.: Академия, 2014. – 80 с.

4. Покровский, Б.С. Основы слесарного дела.[Текст]: учеб. пособие для НПО/ Б.С. Покровский. 2-е изд., стер. – М.: Академия, 2014. – 272 с.

5. Чернышев, Г.Г., Полевой, Г.В. Справочник электрогазосварщика и газорезчика.[Текст]: учеб. пособие для НПО / Г.Г. Чернышев, Г.В. Полевой. – М.: Академия, 2013. – 400 с.

6. Чернышев, Г.Г. Сварочное дело: Сварка и резка металлов.[Текст]: учеб. пособие для НПО / Г.Г. Чернышев. 4-е изд., перераб. и доп. – М.: Академия, 2014. – 496 с.

7.    Юхин, Н.А. Газосварщик.[Текст]: учеб. пособие для НПО / Н.А. Юхин. – М.:Академия, 2014. – 160 с.  

Дополнительные источники:
1. Овчинников, В.В. Газосварщик.[Текст]: учеб. пособие для НПО / В.В. Овчинников. – М.: Академия, 2007. – 64 с. – (Сварщик).

2. Овчинников, В.В. Сварщик ручной сварки (дуговая сварка в защитных газах).[Текст]: учеб. пособие для НПО / В.В. Овчинников. – М.: Академия, 2007. – 64 с.

3. Овчинников, В.В. Электросварщик ручной сварки (сварка покрытыми электродами).[Текст]: учеб. пособие для НПО / В.В. Овичнников. – М.: Академия, 2007. 64 с.

4. Покровский, Б.С., Евстигнеев Н.А. Общий курс слесарного дела.[Текст]: учеб. пособие для НПО / Б.С Покровский, Н.А. Евстигнеев. – М.: Академия, 2007. - 80 с.

a. Журнал «Сварочное производство».

b. Электронный ресурс «Сварка».

Интернет ресурс:
1. 1. Сварка, сварочное оборудование, сварочный аппарат, контактная сварка, дуговая сварка, плазматрон, плазма [ Электронный ресурс ] / www.svarka.net –Режим доступа :htpp://
2. " 
www.svarka.net Загл. с экрана


www.svarka-reska.ru


 HYPERLINK "http://www.prosvarky.ru" 
www.prosvarky.ru


 HYPERLINK "http://websvarka.ru" 
websvarka.ru


3.2. Общие требования к организации учебной и производственной практики

Учебная практика  по модулю проводится рассредоточено, чередуясь с теоретическим обучением. Для проведения практических работ группа из 25 человек делится на две подгруппы. Продолжительность учебной практики в 6 часов в день.

 Производственная практика проходит на предприятиях соответствующих профилю подготовки концентрированно. Продолжительность рабочего дня  6 часов.

3.3. Кадровое обеспечение учебной и производственной практики

Инженерно-педагогический состав: специалист с высшим профессиональным образованием.  Мастер  производственного обучения  - Тараторкина О.Д., имеет 4 разряд электрогазосварщика, .прошла стажировку  на предприятиях  в 2011 году.

4. Приложение

4.1  Аттестационный лист по практике
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