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1.паспорт рабочей  ПРОГРАММЫ учебной и производственной практики
Учебная и производственная практика по профессиональному модулю 
 ПМ 4 Дефектация сварных швов и контроль качества сварных соединений. предусматривает закрепление и углубление знаний, полученных обучающимися в процессе теоретического обучения, приобретение ими необходимых умений практической работы по избранной специальности/ профессии/, овладение навыками профессиональной деятельности, приобретение практического опыта.
 Программа практик  является составной частью профессионального модуля ПМ 4 Дефектация сварных швов и контроль качества сварных соединений основной профессиональной образовательной программы 15.0105   Сварщик (электросварочные и газосварочные работы
Рабочая программа учебной и производственной практики разрабатывалась в соответствии с:

   1.ФГОС.
    2.Рабочим учебным планом образовательного учреждения  по профессии  15.0105   Сварщик (электросварочные и газосварочные работы  (2014г)
3. Рабочей программой профессионального модуля ПМ 4 Дефектация сварных швов и контроль качества сварных соединений. основной профессиональной образовательной программы
	Код
	Наименование результата обучения

	ПК4. 1
	Выполнять зачистку швов после сварки.

	ПК4. 2
	Определять причины дефектов сварочных швов и соединений.

	ПК4. 3 
	Предупреждать и устранять различные виды дефектов в сварных швах.

	ПК4. 4
	Выполнять горячую правку сложных конструкций.

	ОК 2
	Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем.

	ОК 3
	Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы.

	ОК 4
	Осуществлять поиск информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач.

	ОК 7
	Исполнять воинскую обязанность, в том числе с применением полученных профессиональных знаний (для юношей).


Результатом  прохождения практики по профессиональному модулю является: 
освоение практического опыта
ПО.1  выполнения зачистки швов после сварки;

ПО. 2 определения причин дефектов сварочных швов и соединений;

ПО.3 предупреждения и устранения различных видов дефектов в сварных швах;

ПО.4 выполнения горячей правки сложных конструкций;

Умений: 

У.1 зачищать швы после сварки;

У.2 проверять качество сварных соединений по внешнему виду и излому;

У.3 выявлять дефекты сварных швов и устранять их; 

У.4 применять способы уменьшения и предупреждения деформаций при сварке; 

У.5 выполнять горячую правку сварных конструкций;

2.Распределение часов по профессиональному модулю

Таблица1
	Коды  профессиональных  и 
общих  компетенций
	Междисциплинарный  курс
	Курс
	Семестр
	Объем времени, отведенный на освоение МДК
	Самостоятельная   работа обучающихся
	Практика

	
	
	
	
	Максимальная учебная нагрузка
	Обязательная аудиторная нагрузка
	
	Учебная , 
	Производственная  

По  модулю

	
	
	
	
	
	Всего часов
	В том числе
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	Теоретические занятия
	Лабораторные работы
	Практические занятия
	Курсовые работы (проекты)
	
	
	

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11
	12
	13

	ПК 4.1—4.4
	МДК4.1
	3
	5
	180
	60
	60
	
	
	30
	36
	84

	
	Всего
	
	
	180
	90
	60
	
	
	30
	36
	84


Количество часов на освоение программы учебной и  производственной практики  всего   - 120ч ; 

3. Структура и содержание практики профессионального модуля 

3.1. Тематический план производственной практики

	№ п/п
	Виды работ
	Количество

часов

	

	1
	Т 1.1 Контроль качества сварных швов


	10

	2
	Т1.2  Определение дефектов сварных швов


	30

	3
	Т1.3. Предупреждение  и устранение сварочных деформаций


	44

	
	Всего:
	84

	
	Итоговая аттестация по производственной практике – дифференцированный зачет 
	


3.11 Тематический план учебной практики

	№ п/п
	Виды работ
	Количество

часов

	

	1
	Т 1.1 Контроль качества сварных швов


	6

	2
	Т1.2  Определение дефектов сварных швов


	22

	3
	Т1.3. Предупреждение  и устранение сварочных деформаций


	8

	
	Всего:
	36

	
	Итоговая аттестация по производственной практике – форма контроля - выполнения проверочных работ 
	


Содержание производственная практики

Таблица 3

	№

п/п
	Индекс

 модуля,

МДК
	Виды

работ
	Содержание

работ
	Кол-во

часов
	Коды  компетенций
	ПО/У
	Формы и

методы

контроля
	ФИО

руководителя

практики

	
	
	
	
	
	ОК
	ПК
	
	
	

	Производственная практика

	1
	МДК4.1


	Т1.1 Контроль

качества сварных соединений.

	Ознакомление с предприятием.

Инструктаж по охране труда и пожарной безопасности; правила безопасности труда на рабочем месте. Ознакомление с видами  работ, выполняемых на участке; со сварочным оборудованием; применяемыми материалами.
	2
	
	
	
	Анализ и оценка выполнения практического задания
	Гребенников В.К.

	2
	
	
	Выполнение предварительного контроля: проверка качества заготовок, , 
	2
	ОК2, ОК3.
	ПК4.1ПК 4.2
	ПО1, 

У1,У2.
	
	Гребенников В.К.

	3
	
	
	Выполнение предварительного контроля сварочных  материалов
	3
	ОК2, ОК3.
	ПК4.1ПК 4.2
	ПО1, 

У1,У2.
	
	Гребенников В.К.

	4
	
	
	Выполнения контроля за состоянием сварочной аппаратуры


	3
	ОК2, ОК3.
	ПК4.1ПК 4.2
	ПО1, 

У1,У2.
	
	Гребенников В.К.

	5
	
	Т 1.2. Определение дефектов сварных швов
	Выполнение пооперационного контроля в процессе сборки и сварки
	2
	ОК2, ОК3.
	ПК4.1ПК 4.2
	ПО2, 

У1,У3
	
	Гребенников В.К.

	6
	
	
	Выполнение контроля  взаимного установки зазора, 
	2
	ОК2, ОК3.
	ПК4.1ПК 4.2
	ПО2, 

У1,У3
	
	Гребенников В.К.

	7
	
	
	Выполнение контроля правильности постановки прихваток
	2
	ОК2, ОК3.
	ПК4.1ПК 4.2
	ПО2, 

У1,У3
	
	Гребенников В.К.

	8
	
	
	Выполнение проверки зачистки швов от расположения деталей и узлов по чертежам
	4
	ОК2, ОК3.
	ПК4.1ПК 4.2
	ПО2, 

У1,У3
	
	Гребенников В.К.

	9
	
	
	Выполнение проверка правильности              шлака
	2
	ОК2, ОК3.
	ПК4.1ПК 4.2
	ПО2, 

У1,У3
	
	Гребенников В.К.

	10
	
	
	Выполнение проверки правильности выбора режима сварки по внешнему виду шва
	2
	ОК2, ОК3.
	ПК4.1ПК 4.2
	ПО2, 

У1,У3
	
	Гребенников В.К.

	11
	
	
	Выполнение контроля качества сварных швов  внешним осмотром
	2
	ОК2, ОК3.
	ПК4.1ПК 4.2
	ПО2, 

У1,У3
	
	Гребенников В.К.

	12
	
	
	Выполнение устранение дефектов сварных швов, обнаруженных при внешнем осмотре; 


	4
	ОК2, ОК3.
	ПК4.1ПК 4.2
	ПО2, 

У1,У3
	
	Гребенников В.К.

	13
	
	
	Выполнение контроля качества готовых сварных изделий: контроль внешнего вида    изделий
	4
	ОК2, ОК3.
	ПК4.1ПК 4.2
	ПО2, 

У1,У3
	
	Гребенников В.К.

	14


	
	
	Выполнение измерение параметров  шва
	2
	ОК2, ОК3.
	ПК4.1ПК 4.2
	ПО2, 

У1,У3
	
	Гребенников В.К.

	15
	
	
	Выполнение керосиновой пробой на герметичность шва
	2
	ОК2, ОК3.
	ПК4.1ПК 4.2
	ПО2, 

У1,У3
	
	Гребенников В.К.

	16
	
	
	Выполнение проверки швов на непроницаемость 


	2
	ОК2, ОК3.
	ПК4.1ПК 4.2
	ПО2, 

У1,У3
	
	Гребенников В.К.

	17
	
	Т1.3.  Предупреждение и устранение сварочных деформаций

	Выполнение операций по устранению и уменьшению деформаций при сварке
	6
	ОК2, ОК3.
	ПК4.3ПК 42
	ПО4,У4, У5.ПО3
	
	Гребенников В.К.

	18
	
	
	Выполнение механической правки
	6
	ОК2, ОК3.
	ПК4.3ПК 42
	ПО4,У4, У5.ПО3,
	
	Гребенников В.К.

	19
	
	
	Выполнение термической правки
	4
	ОК2, ОК3.
	ПК4.3ПК 42
	ПО4,У4, У5.ПО3, 
	
	Гребенников В.К.

	20
	
	
	Выполнение термомеханической правки
	4
	ОК2, ОК3.
	ПК4.3ПК 42
	ПО4,У4, У5.ПО3
	
	Гребенников В.К.

	21
	
	
	Выполнение операций по устранению и уменьшению деформаций при сварке
	6
	ОК2, ОК3.
	ПК4.3ПК 42
	ПО4,У4, У5.ПО3
	
	Гребенников В.К.

	22
	
	
	Выполнение работ по подготовке изделий к горячей правке 


	6
	ОК2, ОК3.
	ПК4.3ПК 42
	ПО4,У4, У5.ПО3
	
	Гребенников В.К.

	23
	
	
	Выполнение  горячей правки сварных  конструкций
	6
	ОК2, ОК3.
	ПК4.3ПК 42
	ПО4,У4, У5.ПО3
	
	Гребенников В.К.

	24
	
	
	Защита отчета по практике Дифференцированный зачет 


	6
	ОК2, ОК3.
	ПК4.1ПК 4.2. ПК4.3. ПК 4.4
	ПО1, 

У1,У2.ПО4, У4,У5.ПО2,У1,У3 ПО3
	
	Гребенников В.К.

	
	
	
	Всего:
	84
	
	
	
	
	


Содержание учебной практики
	№

п/п
	Индекс

 модуля,

МДК
	Виды

работ
	Содержание

работ
	Кол-во

часов
	Коды  компетенций
	ПО/У
	Формы и

методы

контроля
	ФИО

руководителя

практики

	
	
	
	
	
	ОК
	ПК
	
	
	

	учебная  практика

	1
	МДК4.1


	Т1.1 Контроль

качества сварных соединений.

	Ознакомление с предприятием.

Инструктаж по охране труда и пожарной безопасности; правила безопасности труда на рабочем месте. Ознакомление с видами  работ, выполняемых на участке; со сварочным оборудованием; применяемыми материалами.
	1
	
	
	
	Анализ и оценка выполнения практического задания
	Гребенников В.К.

	2
	
	
	Выполнение предварительного контроля: проверка качества заготовок, , 
	2
	ОК2, ОК3.
	ПК4.1ПК 4.2
	ПО1, 

У1,У2.
	
	Гребенников В.К.

	3
	
	
	Выполнение предварительного контроля сварочных  материалов
	1
	ОК2, ОК3.
	ПК4.1ПК 4.2
	ПО1, 

У1,У2.
	
	Гребенников В.К.

	4
	
	
	Выполнения контроля за состоянием сварочной аппаратуры


	2
	ОК2, ОК3.
	ПК4.1ПК 4.2
	ПО1, 

У1,У2.
	
	Гребенников В.К.

	5
	
	Т 1.2. Определение дефектов сварных швов
	Выполнение пооперационного контроля в процессе сборки и сварки
	2
	ОК2, ОК3.
	ПК4.1ПК 4.2
	ПО2, 

У1,У3
	
	Гребенников В.К.

	6
	
	
	Выполнение контроля  взаимного установки зазора, 
	2
	ОК2, ОК3.
	ПК4.1ПК 4.2
	ПО2, 

У1,У3
	
	Гребенников В.К.

	7
	
	
	Выполнение контроля правильности постановки прихваток
	1
	ОК2, ОК3.
	ПК4.1ПК 4.2
	ПО2, 

У1,У3
	
	Гребенников В.К.

	8
	
	
	Выполнение проверки зачистки швов от расположения деталей и узлов по чертежам
	1
	ОК2, ОК3.
	ПК4.1ПК 4.2
	ПО2, 

У1,У3
	
	Гребенников В.К.

	9
	
	
	Выполнение проверка правильности              шлака
	2
	ОК2, ОК3.
	ПК4.1ПК 4.2
	ПО2, 

У1,У3
	
	Гребенников В.К.

	10
	
	
	Выполнение проверки правильности выбора режима сварки по внешнему виду шва
	2
	ОК2, ОК3.
	ПК4.1ПК 4.2
	ПО2, 

У1,У3
	
	Гребенников В.К.

	11
	
	
	Выполнение контроля качества сварных швов  внешним осмотром
	2
	ОК2, ОК3.
	ПК4.1ПК 4.2
	ПО2, 

У1,У3
	
	Гребенников В.К.

	12
	
	
	Выполнение устранение дефектов сварных швов, обнаруженных при внешнем осмотре; 


	2
	ОК2, ОК3.
	ПК4.1ПК 4.2
	ПО2, 

У1,У3
	
	Гребенников В.К.

	13
	
	
	Выполнение контроля качества готовых сварных изделий: контроль внешнего вида    изделий
	2
	ОК2, ОК3.
	ПК4.1ПК 4.2
	ПО2, 

У1,У3
	
	Гребенников В.К.

	14


	
	
	Выполнение измерение параметров  шва
	2
	ОК2, ОК3.
	ПК4.1ПК 4.2
	ПО2, 

У1,У3
	
	Гребенников В.К.

	15
	
	
	Выполнение керосиновой пробой на герметичность шва
	2
	ОК2, ОК3.
	ПК4.1ПК 4.2
	ПО2, 

У1,У3
	
	Гребенников В.К.

	16
	
	
	Выполнение проверки швов на непроницаемость 


	2
	ОК2, ОК3.
	ПК4.1ПК 4.2
	ПО2, 

У1,У3
	
	Гребенников В.К.

	17
	
	Т1.3.  Предупреждение и устранение сварочных деформаций

	Выполнение операций по устранению и уменьшению деформаций при сварке
	1
	ОК2, ОК3.
	ПК4.3ПК 42
	ПО4,У4, У5.ПО3
	
	Гребенников В.К.

	18
	
	
	Выполнение механической правки
	1
	ОК2, ОК3.
	ПК4.3ПК 42
	ПО4,У4, У5.ПО3,
	
	Гребенников В.К.

	19
	
	
	Выполнение термической правки
	1
	ОК2, ОК3.
	ПК4.3ПК 42
	ПО4,У4, У5.ПО3, 
	
	Гребенников В.К.

	20
	
	
	Выполнение термомеханической правки
	1
	ОК2, ОК3.
	ПК4.3ПК 42
	ПО4,У4, У5.ПО3
	
	Гребенников В.К.

	21
	
	
	Выполнение операций по устранению и уменьшению деформаций при сварке
	1
	ОК2, ОК3.
	ПК4.3ПК 42
	ПО4,У4, У5.ПО3
	
	Гребенников В.К.

	22
	
	
	Выполнение работ по подготовке изделий к горячей правке 


	1
	ОК2, ОК3.
	ПК4.3ПК 42
	ПО4,У4, У5.ПО3
	
	Гребенников В.К.

	23
	
	
	Выполнение  горячей правки сварных  конструкций
	1
	ОК2, ОК3.
	ПК4.3ПК 42
	ПО4,У4, У5.ПО3
	
	Гребенников В.К.

	24
	
	
	Защита отчета по практике Дифференцированный зачет 


	1
	ОК2, ОК3.
	ПК4.1ПК 4.2. ПК4.3. ПК 4.4
	ПО1, 

У1,У2.ПО4, У4,У5.ПО2,У1,У3 ПО3
	
	Гребенников В.К.

	
	
	
	Всего:
	36
	
	
	
	
	


4.Условия реализации программы учебной и производственной практики

Требования к минимальному и материально- техническому обеспечению

Для реализации программы модуля имеется в наличии учебный кабинет «Теоретических основ сварки и резки металлов»; мастерские: слесарная и сварочная;

Оборудование учебного кабинета и рабочих мест кабинета «Теоретических основ сварки и резки металлов»:

​- рабочие места по количеству обучающихся;

- рабочее место преподавателя;

Технические средства обучения: 
- мультимедийный проектор;

- экран;

- ПК.
 5. Перечень предприятий:
1. ООО  « Нефтезаводмонаж»

2.ООО «ПСК»

3. ООО «Стройкомплекс»

4. ООО « Волгоградсервис»

5. ООО « Электромеханический завод»

6. ООО «Сак-Сэс металоконструкций»

7. ООО «Керамический завод»

8. ООО «Каустик»

9. ОАО « Пром-металл».

6. Информационное обеспечение обучения.

Основные источники:
1. Виноградов, В.С. Электрическая дуговая сварка[Текст]: учебник для НПО/ В.С. Виноградов. – 4-е изд., стер.- Москва: Академия, 2014. – 320с.

2. Чернышов, Г.Г. Основы теории сварки и термической резки металлов[Текст]: учебник для НПО/ Г.Г. Чернышов. – Москва: Академия, 2013. – 208с 
Дополнительные источники:

          1.Банов, М.Д.,и др.Сварка и резка металлов [Текст] : учебное пособие для НПО / М.Д. Банов ; под ред. Ю.В. Казакова. – Москва: Академия, 2001. – 400с

2Герасименко, А.И. Электрогазосварщик [Текст] : учебное  пособие для НПО / А.И. Герасименко. -7-е изд. – Ростов на Дону: Феникс, 2006. – 384с.         

3. Куликов, Олег Николаевич. Охрана труда при производстве сварочных работ [Текст] : учебное  пособие для НПО / Олег Куликов, Евгений Ролин. – 4-е изд.,стер. – Москва: Академия, 2007. - 176с.                 

4. Лупачев, В.Г. Ручная дуговая сварка [Текст] : учебное пособие для НПО / В.Г. Лупачев. – Минск: Высш. Школа, 2000. – 496с.                  

5. Маслов, В.И. Сварочные работы [Текст]: учебное пособие для НПО /В.И. Маслов. –7-е изд., стер. – Москва: Академия, 2008. – 240с.                Николаев, А.А. Электрогазосварщик [Текст] : учебное пособие для ПТУ / А.А. Николаев. – Ростов на  Дону: Феникс, 2000. – 320с.            

6. Синдеев, Ю.Г. Охрана труда (для газоэлектросварщиков, электриков, механиков, электронщиков и работников легкой промышленности) [Текст] : учебное пособие для НПО и СПО / Ю.Г. Синдеев. – Ростов на Дону: Феникс, 2001. – 192с.         

7. Чебан, В.А. Сварочные работы [Текст] : учебное пособие для НПО / В.А. Чебан. – 3-е изд. – Ростов на Дону: Феникс, 2006. – 412с.            

8. Чернышов, Г.Г. Сварочное дело [Текст] : Сварка и резка металлов : учебник  для НПО / Г.Г.Чернышов. – Москва: ИРПО : ПрофОбрИздат, 2002. – 496с.              

9. Юхин, Н.А. Газосварщик[Текст]: учебное пособие для НПО/ Н.А. Юхин; под ред. О.И. Стеклова. – 4-е изд., стер. – Москва: Академия, 2010. – 160с.

     Периодические издания :
1.Журнал «Сварочное производство»  2012г
Интернет ресурс:
1. 1. Сварка, сварочное оборудование, сварочный аппарат, контактная сварка, дуговая сварка, плазматрон, плазма [ Электронный ресурс ] / www.svarka.net –Режим доступа :htpp://www.svarka.net Загл. с экрана www.svarka-reska.ru

www.prosvarky.ru   websvarka.ru

2. Электронный ресурс «Сварка»
7. Общие требования к организации производственной практики

Производственная практика проходит на предприятиях соответствующих профилю подготовки концентрированно. Продолжительность рабочего дня  6 часов.

8. Кадровое обеспечение производственной практики

Инженерно-педагогический состав: специалист с высшим профессиональным образованием.  Мастер  производственного обучения  - Гребенников имеет 5 разряд электрогазосварщика, .прошел стажировку  на предприятиях  в 2014 году.

      Приложение

.1  Аттестационный лист по практике
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